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1 A munka megnevezése és helye
Az Ajanlati Technologiai gépészeti terve a Pannon-viz Zrt Csorna varosi szennyviztisztito
telepén 1étesiilo tejipari szennyviz-elotisztito |. litemének megvaldsitdsahoz késziil.
A munka telephelye:
Pannon-viz Zrt Csorna varosi Szennyviztisztito telepe
Csorna kiilteriilet Hrsz.: 0242/58
Uzemeltetd:
Pannon-viz Zrt Csornai iizemmérnokség
9300 Csorna, Soproni ut 59.
Telefon: 96/242-944 Fax: 96/595-211

2 El6zmények

A SOLE — MIZO Zrt. csornai tejiizemének szennyvize megfeleld szennyviz-eldtisztitas
nélkiil, a csatorna hatarértéket jelentésen meghaladd szennyezettséggel érkezik a Csorna
varosi szennyviztisztito telepre. A telep mar nem korszerli szennyviztisztitasi technologiaja
nem képes a befogadd hatarértékeinek megfeleléen megtisztitani a tejipari szennyvizzel
szennyezett varosi szennyvizet.

Csorna varos 1) szennyviztisztito telep épitésével fejleszti a szennyviztisztitst ¢&s
iszapkezelést. Ennek kivitelezése — a lezarult tenderezést kovetéen - hamarosan
megkezdddik. Az lizemeltetd Pannon-viz Zrt. egy 0j tejipari szennyviz-elotisztitd 1€tesitését
tartja sziikségesnek ahhoz, hogy a fejlesztés alatt 4ll6 1) szennyviztisztitd telep belizemelését
¢s lzemét ne =zavarja a tejipari szennyviz koOzcsatorna hatarértéket meghalado
szennyezettsége.

A csornai szennyviztisztitd telepen megvalosuld tejipari szennyviz eldtisztitd 1étesitmény
kialakitasahoz vizjogi létesitési engedélyezési dokumentacid késziilt. A tervezett tejipari
szennyviz-el6tisztitd az ajanlati felhivasban megadott szamu vizjogi 1étesitési engedéllyel
rendelkezik. Jelen terv az el6tisztito megvalositasanak 1. iitemére vonatkozik.

3 A tejizemi szennyviz mennyisége és a vizszennyezések jellege
A varosi szennyviztisztitd telep munkatarsai vizsgéalatokkal meghataroztak a tejipari
szennyviz mennyiségét €s a szennyviz szennyezettség fo jellemzobit, ami alapadatul szolgalt
a szennyviz-eldtisztitd technologiajanak kialakitasahoz.

3.1 Szennyviz mennyiségek a fejlesztések figyelembe vételével:

Napi technologiai ipari szennyviz mennyiség:

- Atlagosan: 1500 m/d
- Maximum: 1900 m®/d
Orai atlagos szennyviz mennyiség: 60 m%h
Orai szennyvizcstcs értéke (atlagositas elétt): 100 m¥/h
Atlagositott szennyviz feladas cstics értéke: 80 m3/h
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3.2 Szennyviz mindéségek:

A tejipari szennyviz vizkémiai vizsgdlatok eredményeinek értékelése alapjan, a nyers
szennyviz atlagositas utan varhat6 koncentracio értékeit az alabbiak szerint rogzitettiik.

Valtozas értéke: Méretezési adat:

pH: 5-8 5-8

KOI-Cr: (g/m?3) 1250 - 3400 2500
KOI-Crszirt: (g/m¥) 1724 - 2000 2000

BOI5: (g/m?3) 860 -2000 1500

SZOE: (g/m?) 61 - 276 250

Osszes lebegdanyag: (g/m®) 380 - 388 380

Osszes nitrogén (g/m®) 30 -152 60

Osszes foszfor (g/m3) 12 - 27 15
Homérséklet: (°O) 24,3 - 21,7 25

3.3. Az el6tisztitott szennyviz vizmindségi célértéke

Az tejizem szennyviz kibocsatasara vonatkozo vizmindségi kozcsatorna-hatarértékeket az
érvényben 1évé 28/2004 KvVM rendelet hatarozza meg. A {6 szennyezd6k hatarértékei az
alabbiak:

Megnevezés 28/2004 KvWM
KOI-Cr (g/m?) 1000
BOIs (g/m°) 500
SZOE (g/m’) 50*

pH 6,5 alatt, 10 felett
N(NH3-NH4) (g/m®) 100
TN (g/m®) 150
TP (g/m°) 20

Osszes s6 (g/m°) 2500
10’ iilepedé anyag (g/m°) 150

*100 m®d kibocsatas alatt a hatarérték ndvényi és allati eredet esetén haromszoros, folotte kétszeres.

A csornai tejiizemre vonatkozé SZOE hatérérték: 100 g/m®.

A tejipari szennyviz szennyezettségét meghatarozza a magas oldott szervesanyag-tartalom.
Emiatt a mechanikai és fizikai-kémiai kezeléssel nem érhetd el minden esetben a BOI és
KOI értekek hatarérték alatti értékre vald csokkentése. Elvarhato viszont, hogy a BOI és
KOI értékek 50%-al csokkenjenek.

4 Meglévé varosi szennyviztisztité rovid ismertetése

A meglévd szennyviztisztitd telep a varosi szennyvizet és kiillon nyomocsovon keresztiil a
tejipari szennyvizet fogadja és nem j6 hatasfokkal tisztitja.

A varosi szennyviz gépi raccsal szlirve mechanikai tisztitdas utan a telepi
szennyvizatemeldvel atemelve jut a biologiai tisztitd elsé egységébe.

A tejipari szennyviz el6tisztitas nélkiil érkezik az elsd biologiai egységbe, ahol kézi racson
szlirve folyik a levegdztetd medencébe.
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A meglévo telep sorba kapcsolt harom 1épcsds biologiai tisztitd egységgel iizemel. A
fejlesztés soran az elsé két biologiai egység megsziinik. A szennyviztisztitd telep
fejlesztésének megvaldsitasat kovetden a meglévd harmadik biologiai egység megmarad és
a tejipari szennyviz el6tisztitdsahoz hasznosithato.

Ez a beton miitargyakbol allo bioldgiai egység az alabbi technoldgiai elemeket tartalmazza:

- két-vonalas biologiai medence:

= anaerob - anoxikus tér: 2x 170 m®
e 1-1dbABSRW 20-22 MF tipusu bavar-keverd
= aerob tér: 2x 415 m®

e Flygt-Sanitaire leveg6ztetd tanyér (288 db)
= vizmélység a medencékben: 5,20 m
- abiologidhoz kapcsolddo géphaz:
» 2 db Aerzen GM 258 tipusu légfuvoval (1080 m3/h, 650 mbar)
» 1db Aerzen GM 30L tipusi légfavoval (1500 m3/h, 650 mbar)
= 2 db Nitrat-recirkulacids szivattya
- utdiilepité @ 16 m

= 1+ 1dbFlygt CT3153 MT434 tipusu iszaprecirkulacios szivattya
(110 m3/h, 5m)

A tisztitott szennyviz a 3. biologiai utdiilepitdjébdl a fertdtlenitd medencébe, majd a Keszeg
ér befogadoba folyik.

A biologiai egységekben keletkez6 f6losiszap kezelésének miitargyai:
- gravitacids iszapstirité: 2 x 50 m®

- iszapviztelenitd csigasprés

6 A tervezett szennyviz el6tisztité technolégiaja és megvalésitasa

6.1 A szennyviz elétisztito I. és ll. litemének f6 technoldgiai miiveletei:
o A nyomocsdben érkezd szennyviz sziirése ¥2,5 mm lyukméretii dobsziirével
o Atlagositas keveréssel - id6szakos levegdztetéssel és atemelés
o Vegyszeres flotacids eldtisztitas
o Biologiai szennyviz utdtisztitds a meglévo 3. biologiai egység felhasznalasaval
o Iszapgytijtés, elszallitas biogaz termelés és hasznositas célbol

o Végleges iszapkezelés a fejlesztés utan az 11j szennyviztisztito telepen

6.2 A szennyviz el6tisztitas I. uitemében megvalésulé technolégia

Ebben az I. iitemben létesiil a mechanikai tisztitas - kiegyenlités és a vegyszeres DAF
flotacids eldtisztitds. A flotdcidval csokkentett szennyezettségli elOtisztitott tejlizemi
szennyviz bioldgiai utotisztitdsa a varosi szennyvizzel egyiitt torténik a meglévo
haromlépcsds bioldgiaval.
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A szennyviz-el6tisztitas - a meglévd haromlépcsds biologiai tisztitd lizeme alatt - az alabbi
miveletekbdl all:

o Szennyviz szlrése @2,5 mm lyukméretli forgd-dobsziirdvel

o Atlagositas keveréssel - idészakos levegdztetéssel és atemelés a flokkulator —
flotalo egységbe

o Vegyszeres flotacids eldtisztitas, flokkulatorral és DAF flotaloval

o A flotacioval eldtisztitott szennyviz gravitacidosan a telepi szennyvizatemeldbe
folyik, innen a vérosi szennyvizzel egyiitt szivattylzdssal az els§ bioldgiai
egységbe keriil

o A kiszlrt tejipari hulladék és a flotatum iszap gytljtése, 3 nap tarolassal
o A térolt iszap homogenizalasa buvarkeverdvel

o Iszapelszallitas szippanto-kocsival iszapkezeld telepre

6.3 Technolégiai méretezés és az elbtisztitas tervezett eredménye
6.3.1. Technolégiai méretezés

A szennyviz elOtisztitd racs-szlirés, kiegyenlités, flotacios elGtisztitas méretezése Szamitdgépi
programmal késziilt. A méretezést és eredményeit a miszaki leiras 1. szdma melléklete
tartalmazza:

e Rics-szlirés, kiegyenlités, flotalas méretezés: TD-M1 -1m

6.3.2. Az eldtisztitott szennyviz varhato vizmindségi jellemzoi

A tervezési alapadatokndl rogzitett mennyiségli és mindségli tejipari szennyviz tervezett
eldtisztitasat kovetden a kozcsatornara eldirt hatarértékek a teljes kiépités utan biztosithatok.

Az egyes technologiai egységek utan varhaté vizminéségi jellemzdk az atlagos 1500 m3/d és a
maximum 1900 m%/d terhelésnél:

Megnevezés Vegyszeres flotacio utan Vegyszeres flotacio és biologiai

L tisztitds utan

. utem

Il. utem
1500 m3/d 1900 m3/d 1500 m3/d 1900 m3/d

pH 7-8 7-8 7-8 7-8
KOl ¢r (g/m°) 1411 1410 800 1000
BOIs (g/m®) 641 641 200 250
SZOE (g/m®) 40 50 <10 <10
Lebegbéanyag (g/m®) 69 68 35 35
OsszesN  (g/m°) 60 47 <10 <10
Osszes P (g/m®) 12 11 <2 <2
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7 A tervezett szennyviz-elétisztitas részletes ismertetése

crer

Miiszerezett folyamatabra, a TD-02 revl szami Atnézetes helyszinrajz, a TD-03 revl
Alaprajzok, a TD-04 revl Metszetek és a TD-05 revl szamu Technoldgiai hossz-szelvény
ismerteti.

7.1 Racs - sziirés, atlagositas és vegyszeres flotacié

7.1.1 Szennyviz fogadas, rdcCs - sgiirés

A technologiai szennyviz a meglévd nyomdceséhdz kapcsolodo, NA200 mm-es nyomdcsdvon
keresztiil érkezik az ELINVEST ESE-100 tipusu forgodobsziirébe, ami a tervezett eltisztito
technoldgiai térbe telepiil.

A berendezés 02,5 mm lyukméretli forgédobszlirdje levalasztja a szennyvizbdl a mechanikai
szennyezOket és az Osszeallt tejgdmboket. A berendezés a kiszlirt anyagot a belsd csigdjaval
tovabbitja a gép kiadd garatjdn keresztil a technoldgiai tér alatt 1évé iszaptarolo —
homogenizaldba.

A sziirt-szennyviz NA300 mm-es csévon keresztiil gravitacidosan a kiegyenlité medencébe
folyik.

A dobszlird megkeriilhetd a karbantartdsi ideje alatt, ekkor a szennyviz a kiegyenlitd
medencébe kertil.

A dobsziiré sztréfeliiletét folyamatos lizemli forgokefe tisztitja. A tisztitds hatékonysagat
noveli a dobsziirét kiegészité iddszakos miikodésti hideg- (0,5 m®) és meleg-(0,5 m3vizes
nagynyomdsu mosoberendezés. A mosasi id6szakok és a hideg/meleg vizes mosasok iiteme
programozhat6.

A hideg-vizes tartalyhoz kapcsolodik egy Grundfos nyomasfokozo hidrofor-szivattyli, ami az
ivoviz vezeték megszakitasaval az elOtisztitdo ipariviz-ellatdsat biztositja, vegyszer oldas,
gépek mosatasa célbol.

7.1.2. Szennyviz mennyiségi és mindoségi kiegyenlités és datemelés

A sziirt szennyviz kiegyenlitésére, homogenizalasara 400 m3-es vasbeton medencét terveziink.
A medencében a szennyviz atkeveréséhez egy INVENT Hyperclassic fliggdleges tengelyii
keverd telepiil a medence geometriai kozéppontjaba.

A keverd alkalmas csak keverés és levegdzteto-keverés iizemmodban valé miikddtetésre. A
levegdztetds miivelethez a levegd a meglévd favogéphazban lévé GM25S tipusu favoval
biztosithatd. A levegd csatlakozdst a fuvotdl a keverd alatt elhelyezkedd levegdelosztoig
NA125 mm-es levegdesé — a fivogéphazbal kilépve foldarokban és mitargyfalon szerelve -
kiépitésével kell biztositani. A levegdcsé tavmiikddtetett elektromotoros pillangoszeleppel
csatlakozik a fivo nyomoéesdvéhez.

A keverd mitkodése a medence vizszintjérdl reteszelt, a keverés és levegdztetés idoszakok a
probaiizemi tapasztalatok alapjan programozhatok.

A flotald tapszivattya a kiegyenlitd medencébdl szallitja a szennyvizet a flokkulatorba,
amelyek teljesen automatikus szintvezérléssel miikodnek 1 iizemi, 1 tartalék konfiguracidban.
A flotal6 berendezés optimdlis lizemét a puffer medencében elhelyezkedd, intelligens
szabalyozasi lehetdséget biztositd szintérzékeld teszik lehetdve.

A kiegyenlité medence alkalmazasa az alabbi elényoket is biztositja:

e A tarozott szennyviz hiil, igy tovabb javul a flotalas hatasfoka, valamint a késobbi
biologiai tisztitas soran az O beoldasi hatasfok.
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e A kiegyenlités soran a valtozdé pH értékek is kiegyenlitddnek igy optimalis vegyszer
felhasznalas biztosithato

e A technologia kivédi a nem vart 16késszerli terheléseket, €s nagyobb védelmet biztosit az
esetleges lizemzavarok esetére

71.1.2 Vegyszeres flotalas

A homogenizalt szennyvizet KEMEO (EMO) DELTA+100 tipust oldott levegds, diszperz-
vizes flotaloban tisztitjuk. A berendezés minden kiegészit6jével egyiitt a tervezett eldtisztito
technologiai térbe telepiil. A berendezés hidraulikai kapacitidsa maximum 100 m%/h.

A flotacids berendezés két f6 technologiai 1épése a flokkulalas és flotalas. A vegyszeres
flokkulalast FCP-80 tipusu cséflokkulator végzi, mely optimalis hatasfokat 60-100 m®h
tartomanyban éri el. A tisztitdshoz hasznalt vegyszereket adagoloszivattyuk segitségével a
flokkulatorcsébe adagoljuk. A csOben koagulacios vegyszerrel (FeCls) megbontott emulziok,
illetve a szintén vegyszerrel (anionaktiv polielektrolit) flokkulalt (pelyhesitett) szennyezok
elkeverednek a magas nyomasu recirkulacid segitségével bejuttatott levegdvel. A nagy
nyomasnak koszonhetden a levegd mikrobuborékok formajaban van jelen. A flokkulatorban
létrejott pelyhekhez hozzatapadnak a nagy fajlagos tapadasi feliileti mikrobuborékok, melyek
késébb a flotacios terekben azokat a felszinre emelik. A flokkulator alland6 atfolyasu pH
mérdvel rendelkezik, mely biztositja a semlegesitéshez sziikséges automatikus NaOH, vagy
HCI vegyszeradagolast, vezérlést.

A flokkulatorbdl a mar elvalaszthaté forméban jelenlevd szennyezdk €s a szennyviz a flotalo
berendezésbe keriilnek, ahol a recirkulaltatott szennyvizben nyomas alatt elnyeletett levego,
azaz diszperz viz ("fehérviz") felusztatd hatésara a szennyviz szennyezdi a felszinre Gsznak és
ott slirisodnek. Egyes elneheziilt szennyezok a berendezés fenekére siillyednek, ami
idészakosan az iszaptarolo aknaba iirithetd. A flotalo felszinén a flotdtum sfiritését és
lekotrasat az uszadék eltavolitd egys€g biztositja. Az uszoéiszap a flotaitumgaraton ¢&s
ejtécsovon keresztiil az iszaptarold aknaba folyik.

A recirkulacios szivattyll €s a levegd telitd tartaly a berendezés részét képezi, azzal egyiitt
telepiil. A 6 bar nyomasu stiritett levegét szallitd légtartalyos kompresszor az eldtisztitd
lépcsOhazaban telepiil, amelynek lizemét sajat nyomdaskapcsoldo vezérli. A biztonsadgos
légellatashoz 1 db tartalék kompresszor raktarozasa javasolt.

A flotacios berendezés vegyszer vonali kiegészitd berendezései, az eldzOekben emlitett
vegyszeres flotdlashoz szilikséges vegyszerek taroldsat bekeverését, €s szabalyozhatd
adagolésat teszik lehetove.

A flotalasnal altalanosan hasznalt vegyszerek:
- Koagulacios fémsoként adagolhat6 vegyszer:
Vasklorid FeCls oldat, vagy BOPAC 0,5 I/m3 mennyiségben adagolva
- Semlegesitdszerként adagolhat6 vegyszerek:
NaOH 40 %-os oldat, pH vezérléssel adagolva
HCI 33%-os oldat, pH vezérléssel adagolva
- Pelyhesitdszerként adagolhato vegyszer:

anionaktiv polielektrolit: 0,1 % (max 0,15%)-os oldatként 2-3 g/m3 mennyiségben
adagolva
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A vegyszerek adagolasa adagold szivattyukkal tarold, adagolo tartdlyokbol torténik, melyek
adagolasi kapacitasa és tarolo térfogatai a kovetkezok:

NaOH 2-101/h 1 m3 (2 hét tarolas)

HCI 2-101/h 1 m3 (2 hét tarolas) Vasklorid
FeCls, vagy BOPAC 40%-o0s oldat: 2-50 I/h 6 m3 (1 hét tarolas)

Polielektrolit flotalashoz: 10-250 I/h (2x1 m3 folyamatos 01do)

A semlegesitd vegyszer adagolasa automatikus pH mérés-adagolassal torténik. A koagulaltatd
vegyszer ¢s a polielektrolit oldat adagolt mennyiségének beallitdsa kézi loketallitassal
lehetséges.

A polielektrolit beoldasat egy félautomatikus oldoberendezés biztositja, mely tetszéleges
A napi oldatsziikséglet 3-4 beoldassal biztositott. A por adagoldsa az oldo adagolojaval
torténik. A zsdkban érkezd polielektrolit port a 0,1 %-os koncentracidonak megfeleléen a
méretezési terhelésnél 3,0 kg/d (max. terhelésnél 3,8 kg/d) mennyiségben sziikséges a
poradagold tdlcsérbe helyezni, a berendezés tetején. A polimert elénedvesiti, majd beoldja. A
kész oldatot a berendezés folyamatosan keverésben tarja. A beallitott adagolasi mennyiségnek
megfelelden az oldatot szabalyozhat6 szivattyu adagolja a flotdldshoz a cséflokkulatorba.

A flotalt viz a magas épitésii flotalobol a tervezett NA 250 mm-es elvezetd csatornan
keresztiil vagy a telepi szennyvizatemel6be (1. iitem), vagy a biologiai utdtisztitoba folyik
gravitaciosan, illetve hidrosztitikai nyomassal. A két irdnyl szakaszolast a flotald elvezetd
csatornajaba tervezett 2 db NA 250mm-es tolozar kézi beavatkozassal vald kezelése
biztositja. Igy a II. iitemben a biologiai tisztitds megkeriilhetd, illetve a flotacids el6tisztitd
kiilon 1s lizemeltethetd.

Iszaptarolo kialakitdsa:

A dobsziirdvel levalasztott és a flotacional keletkezd iszap atmeneti tarolasat a foldszinti
alépitményben elhelyezkedd 100 m3-esiszaptarold biztositja. Az iszaptaroldban az iszap
atkeverésére, homogenizalasara buvarkeverd szolgal.

Az iszap kivételéhez, elszallitasahoz két megoldast terveztiink:

o szippanto kocsi csatlakozas NA150 mm-es csével, az iszaptarolobol a kiszolgalo
utig vezetve, a csatlakozasndl NA150 mm-es késtoloézarral ¢és tomlo-
csatlakozoval

o buvarszivattyus tovabbitassal NAI100 mm-es nyomodcsével (a csOvezeték
csatlakozni fog az 0j szennyviztisztitd telep iszapkezeld létesitményeihez)

Az iszaptarold légterének kiszelldztetésére NA300 mm-es fiiggdleges csOvezetek épiil, az
el6tisztitd tetdsik folé vezetve. Az intenziv szelldztetéshez csOventillatort kell telepiteni a
csévezetékbe, a ventilator 1égszallitasa 800 m3/h.

A dobsziird, a kiegyenlitd, a flotacios berendezés, az iszaptarold €s kiszolgald egységeinek
telepitését a TD-3/1 revl és -3/2 revl rajzszamu alaprajzok és a TD-4/1 revl, -4/2 revl és —
TD-4/3 revl szamu metszetek szemléltetik.
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8 A tervezett létesitményeinek telepitése

A szennyviztisztitds f0 egységei koziil az eldtisztitdo épiilet a meglévd 3. bioldgiai egység
tilepitdje mellé telepiil a TD-02 revl rajszamu helyszinrajz szerint.

A dobsziir6-racs, a flokkulator és a DAF flotald berendezései, a vegyszertarolok ¢és adagolok
egy eld6tisztitd épiiletbe telepiilnek, az épiilettel kozos szerkezeti egységet képez a kiegyenlitd
medence a keverd-levegdztetovel.

Az épiilet részét képezi a 1épcséhazbol nyilod, az emeleti térben kiilonallo elektromos helyiség.

A vegyszertarolo tartdlyok a foldszinten helyezkednek el, biztositva az egyszerl
vegyszerpotlast. A vegyszer tartalyok cseppfogé ,,.kdrmentdbe” telepiilnek, a kdrment6t sav-
lag all6 burkolattal kell ellatni.

A technoldgiai helyiségek ipari padlobevonatot kapnak.
Az el6kezel6 kialakitasat a TD-03 revl Alaprajzok, és a TD-04 revl Metszetek ismertetik.

A TD-05 revl szamu Technologiai hossz-szelvény a létesitmény és a csatlakozé csovezetékek
magassagi elrendezését mutatja be.

A tervlapok jeldlik a technologiai gépészet szerelési hatarait.

9 Technolégiai gépészet

A technologiai gépészeti berendezések a szennyviz eldsziirés, atlagositas — atemelés €s a

crer

9.1 Forgo - dobsziir6 nagynyomasu moséegységgel

Megnevezés: Forgo-dobsziiré automatikus mosoberendezéssel,
nyomasfokozoval

Tipus: ELINVEST ESE-100

Lyukméret: 2,5 mm

Kapacitas: 100 m*/h

Szurofeliilet: 20,8 mx2,5m

Mennyiség: 1db

Anyag: KO 35 perforalt szlir6vel

Hajtomiivek villamos teljesitménye: 0,55 + 0,25 kW
Mosétartalyok: hidegviz: 0,5 m?,

melegviz: 0,5 m3, fiités: 2x6 kW
Nyomasfokozo6 szivattya: 8 bar, 4,5 kW
Nyomadsfokoz6 hidrofor szivatty: 1 — 8 m3/h, 5,5 bar, 2,5 kW

Indukcios atfolyds-méro
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Megnevezés: Cs6be ¢épithetd indukcids atfolyd mennyiségmérdé miiszer,

karimas kotéssel

Tipus: E+H Promag

Kapacitas: 100 m3/h

M¢éret: DN 200 mm

Mennyiség: 1db

9.2 Vegyszeres DAF flotacié gépészete

Csoflokkuldator
Megnevezes:

Tipus:
Kapacitas:

Mennyiség:

Flotalo berendezés
Megnevezés:

Tipus:

Kapacitas:
Mennyiseég:

Villamos teljesitmény:

Recirkulécios szivattyu:

PP - PVC csoflokkulator vegyszeradagold helyekkel,
mintavételi csonkokkal, féaramba épitett pH mérdvel,
allvannyal

KEMEO (EMO) FCP 80
60-10 m3/h

1db

oldott levegds flotald berendezés KO tartallyal, recirkulacios
szivattyuval, levegd telitd tartdllyal ¢és csatlakozasokkal,
szabalyozhat6 fenékcsigaval, szabalyozhatdé wuszadéktoldo és
bestiritd szerkezettel, pneumatikus szabdlyozd egységgel és
pneumatikus miikodtetésli szerelvényekkel, flokkulator f{olé
telepitett 1,00 m kezeldszintes podiummal

KEMEO (EMO) DELTA+100
névleges hidraulikai terhelés 80 m3/h, max 100 m%/h

1db
0,25 + 0,37 kW
11 kwW

BOPAC vegyszertdrolo - adagolo tartdly

Megnevezés:
Tipus:
Térfogat:
Mennyiség:

allohengeres PE vegyszertartaly,
ProMinent 800-EB.3000
3m3

2db

NaOH vegyszertdarolo - adagolo tartdly

Megnevezés:
Tipus:
Térfogat:
Mennyiség:

allohengeres PE vegyszertartaly,
ProMinent 200610.4
1m3

1db
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HCl vegyszertdarolo - adagolo tartdly

Megnevezés:
Tipus:
Térfogat:
Mennyiség:

BOPAC atfejto szivattyu
Megnevezes:
Tipus:

Szallitasi jellemzo:

Mennyiség:

BOPAC adagolo szivattyu
Megnevezés:

Tipus:
Szallitasi jellemzo:

Mennyiseég:

NaOH adagolo szivattyu
Megnevezés:

Tipus:
Szallitasi jellemzd:

Mennyiseég:

HCl adagolo szivattyu
Megnevezés:

Tipus:
Szallitasi jellemzo:

Mennyiség:

alléhengeres PE vegyszertartaly,
ProMinent 200610.4
1m3

1db

stiritett levegd hajtasu vegyszerszivattyt

Lutz DMP 1” Santopren

Q=60-80 I/h, p=2-3 bar, szivomagassag=4,5 m
1db

motoros meghajtasi membranszivatty, kézi 1oketallitassal,
szivogarnitiraval, biztonsagi adagold szelepekkel, tartalyra
eldszerelve

ProMinent Sigma/1 S1 Ba HM 07065 PVT
Q=65 I/h, p=7 bar
1db

motoros meghajtasii membranszivattyl, motoros szabalyozassal,
szivogarnitiraval, biztonsdgi adagold szelepekkel, tartdlyra
elészerelve

ProMinent Beta BT4a 0413 PPE
Q=12 I/h, p=4 bar
1db

motoros meghajtasut membranszivattyl, motoros szabalyozassal,
szivogarnitiraval, biztonsagi adagold szelepekkel, tartalyra
eldszerelve

ProMinent Beta BT4a 0413 PPE
Q=12 I/h, p=4 bar
1db

Polielektrolit oldo berendezés

Megnevezes:

félautomatikus polielektrolit old6 és oldattarold berendezés,
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Tipus:
Térfogat:
Oldo6 kapacitas:

Villamos teljesitmény:
Mennyiség:

automatikus szintszabalyozassal, szabalyozhaté koncentracid
bedllité automatikaval, portarold garattal és adagold csigaval,
KO anyagbol

KEMEO CPA1
1 m3

1 m3/h

0,86 kW
1db

Polielektrolit oldat adagolo szivattyu

Megnevezés:

Tipus:
Szallitasi jellemzo:

Villamos teljesitmény:
Mennyiség:

Kompresszor légtartallyal
Megnevezés:

Tipus:
Szallitasi jellemzd:

Villamos teljesitmény:
Mennyiseég:

motoros meghajtasii excenteres csigaszivattyl, kézi mennyiség
allitassal, biztonsagi adagolo szelepekkel,

ProMinent Spectra AFJ 10H

Q=20-220 I/h, p=12 bar

0,37 kW
1db

automatikus vezérlésii légtartdlyos kompresszor olajmentes
leveg6 szallitaséra, biztonsagi szeleppel

BOGE
Q=0,5 m3/perc, p=10 bar

4 kW
1 dbiizemi, 1 db raktari tartalék

9.3 Kiegyenlité6 medence gépészete

Atemeld szivattyi
Megnevezés:

Tipus:
Kapacitas:

Emelémagassag:

Hajtomt villamos teljesitmény:

Mennyiség:

Viz alatti motoros buvar szivattyu.
FLYGT CP 3127 MT 438, VFD-vel
Q=60 — 100 m*/h

H=8 m

4,7 kW

1+1db

Kiegyenlito medence keverd és levegozteto

Megnevezés:

Fiiggoleges tengelyii motoros keverd tartoraddal, hiperbolikus
keverével keverésre és keverds levegéztetésre levegd elosztd
egységgel a medence fenéken
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Tipus: INVENT HYPRCLASSIC Mixer HCMA/2500-26-9,2 kW
A levegbztetés levegd mennyisége: 536 Nm3/h, Apmin=400 mbar
Levegd csatlakozas a levegOztetéshez: NA125 mm csdévezeték
Kapacitas: V=400 m?® atkeverésére
Hajtomu villamos teljesitmény: 9,2 kW,

teljesitmény-felvétel: keverés: 2,4 KW

levegoztetés: 7,4 kW

Mennyiség: 1db

9.4 Iszaptarolé medence gépészete

Buvdarkeverd

Megnevezés: Vizalatti motoros buvarkeverdé tartérudakkal flotatum
medencébe kiemeld szerkezettel.

Tipus: FLYGT SR 4640 15SJ

Kapacités: V=100 m?® atkeverésére

Hajtomi villamos teljesitmény: 2,5 kW

Mennyiség: 1db

Iszap datemelo szivattyu

Megnevezés: Viz alatti motoros buvar szivattyu.

Tipus: FLYGT NP 3085 MT 460

Kapacitas: Q=20 m¥h

Emelomagassag: H=9m

Hajtémii villamos teljesitmény: 2 kw

Mennyiség: 1db

9.5 Meglévé légfuvé géphazban hasznosulé gépek

Biologiai hangtompitos légbefiivo (meglévo)

Megnevezés: hangtompité ¢és elhangold burkolattal ellatott ventillatoros
1égfiivo berendezés

Tipus: AERZENGM 25 S

Beszivott levegd maximum: Q=1080 m*/h, Ap=650 mbar

Villamos teljesitmény: 30 W

Mennyiség: 1db

Levegdmennyiség a kiegyenlitdhdz: 536 Nm3/h

Levegbcsé csatlakozas: NA150 mm, elektromotoros pillangészeleppel
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10 Az elétisztitd épililet-elektromos és épiiletgépész munkai

10.1 Helyi vilagitas, mesterséges helyiség szell6zés és elektromos fiités
* belso vilagitas
e a helyiségek plafonjan elhelyezett vizmentes lampatestekkel
e legalabb 200 lux megvilagitas biztositasaval

e helyiségenként legalabb 1 db 220 V-os vizmentes dugaszolo
aljzattal

=  kiils6 vilagitas
e abejarati ajtok folott elhelyezett vizmentes lampatestekkel
e legalabb 250 - 300 lux megvilagitas biztositasaval
» elektromos vezérld mesterséges szelldztetése
o kiilso falba épitett fali elszivo ventillatorral
e 5-s70r0s légeserével, 130 — 150 m3/h 1égszallitassal
= vegyszeradagolo helyiség mesterséges szelldztetése
o kiilso falba épitett fali elszivo ventillatorral
e 10-szeres légeserével, 800 m3/h 1égszallitassal
» iszaptarolo mesterséges szelldztetése
e csdbe épitett elszivd csOventillatorral
e 10-szeres légeserével, 800 m3/h 1égszallitassal
= temperalo fiités szabalyozhato elektromos vonalfiitéssel
e clektromos vezérldben: 1000 W
o vegyszeradagolo helyiségben: 2 db 1000 W
» temperalo flités lehetdségének biztositasa a technoldgiai térben
e 3db 3000 W-os szabalyozhato elektromos olajradiator részére

= a lépcsohdz bejaratanal beliil elhelyezett biztositdtablaval, kiilon-kiilon
aramkorrel:

e belso vilagitashoz

e kiils6 vilagitashoz

e dugaszol¢ aljzatokhoz

o clektromos vezérld ventillatorhoz
o vegyszeradagolo ventillatorhoz

e clektromos vonalfuitésekhez

10.2 Hideg-vizes berendezés beépitése a vegyszeradagolé helyiségbe
= szem- és vész-zuhany 1db

= kézmoso 1db
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11 Villamos-energia ellatas, miikodtetés, folyamatiranyitas

11.1 Villamos energiaellatas

11.1.1 Altalanos adatok

L. titem berendezései

Beépitett névleges villamos teljesitmény: 55,5 kW

Szamitott egyidejli energiaigény: 33 kW
Fesziiltségszint: 3x400/230 V. 50 Hz
Erintésvédelem: TN-S-C nullazés

11.1.2 Energiaellatas

A szennyviz el6tisztitas berendezései a szennyviztisztito telep meglévé 0,4 kV-os kapcsold
berendezésébdl kapjak a megtaplalast.

Az 1j tervezett elétisztito épiilet és a kiegyenlité miitargy uj 0,4 kV-os betaplalast a telepe
kapcsold berendezésbol kapja. Az uj létesitmény villamos kapcsold és vezérlé helyisége a
1épcséhazbol nyilik az emeleti részen. A 0,4 kV-os betaplald vezeték is ide csatlakozik. Az
egyes technoldgiai egységek az alabbi egyidejli villamos energia betaplalast igénylik:

Beépitett Egyideji
e Gépi dobsziiré mosoval: 19,8 kW 53+ 2kwW
o Atlagositas - atemelés berendezései: 18,6 kW keveréskor:7,1 kW

levegdztetéskor: 12,1 kW
e Flotacio és vegyszeradagolas berendezései: 17,1 KW 14 kW
OSSZESEN: 55,5 kW 26,4 — 33,1 kW

A technoldgiai berendezések villamosenergia igényét az épiilet szelldztetés és téli temperald
flités energia igénye egésziti ki az aldbbiak szerint.

e Helyiség szelldztetések:

o elektromos vezérlo: 0,05-0,1 kW
o vegyszeradagolo: 0,2 kW
o iszaptérold szelldzés: 0,2 kW

e Temperalo flitések:
o elektromos vezérld, vegyszeradagolo: 3 x 1kW
o lizemen kiviil el6tisztitd temperalasa: 3 X3 kW

A megadott villamos teljesitményeket a kiviteli tervezés soran kell véglegesiteni.
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11.2 A szennyviz el6tisztitas technolégia miikodtetése, folyamatiranyitasa

A szennyviz-el6tisztitas f6 gépei a géphez szallitott villamos kapcsolo és vezérld
berendezéssel rendelkeznek. Onallo vezérld egységgel rendelkezik:

o a dobszlird és mosatd berendezés a nyomasfokozok miikddtetésével egyiitt,
jeltovabbitassal a flotacié f6 PLC-be

o a szennyviz feladds ¢és a flokkulator - flotdld6 berendezés a
vegyszeradagolasokkal egyiitt, elotisztitdo 6 PLC

o egyedi vezérlészekrény késziil, jelfogadas, miikodtetés a flotald 6 PLC-bol
o akiegyenlité medence atlagositd keverohoz

o aziszaptarolo keveréséhez és iszap szivattyus kiadashoz.

A vezérld és iranyitd rendszer feladata:

Az atlagosito szivattyuk és homogenizald keverd szintvezérlése,

Az atlagosito szintekrél vezérelt flotaciés rendszer vezérlése, a pH vezérelt
vegyszeradagoldsok szabalyozasa,

Az iszaptarolo medence keverdjének és iszapkiado szivattyljanak szintvezérlése
Kommunikacié a meglévd szennyviztisztito telepi operatori panellel (1. iitem)
Operator utasitasainak végrehajtasa

Operator tajékoztatasa a vezérelt folyamat allapotarol, folyamati valtozok értékérol

Figyelmeztetd és hibaiizenetek kiildése az operatornak

11.2.1 A dobsziirés, kiegyenlités, flotalas technolégia mérései

Az elbtisztitas egységeket a kovetkezd fObb mérésekkel tervezziik:

o Nyersviz mennyiség, a dobsziird eldtt
o Kiegyenlitd medence vizszintek

o Iszaptarol6 medence vizszintek

o Vegyszer tartaly szintek,

o Nyersviz pH a flokkulator részeként

11.2.2 Folyamatiranyitas - miikodtetések

Az eldtisztitds berendezéseit a dobszird €s Flotalo egylittmikodé PLC-je miikddteti a
mérések ¢és beszabalyozott technoldgiai értékek szerint.

o Nyers szennyviz mennyiségmérd a Dobsz(ird eldtt:

o jel a fogadott szennyviz mennyiség pillanatnyi mennyiségének méréséhez, napi
mennyiségének archivalasdhoz

o jel a Dobsziiré mitkddtetéséhez, inditdsdhoz és ledllitasahoz

o Kiegyenlité medencében: (LT= folyamatos jel, LSA= szint alarm)
= LSAO01-1 HH bemend jel a flotalo PLC-be és jel a 01-P01/02
szivattyukhoz (ismételt rainditas a flotalora és dtemeldre)
= LTO01-2 —jel a flotaldo PLC-be - flotalo indul
= LTO01-2-PLC-bdl a 01-P01/02 szivattyukhoz - felad6 szivattyl indul
= LTO01-3 — flotald PLC-be - flotalo készenlét
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= LTO01-4 — flotalé PLC-be - a flotal6 és a 01-P01/02 felado szivattyu
gépek ledllnak

=  LSAO01-5 - flotal6 PLC-be LL vészjel - minden gép leall

= LTO01-2 jel a mixerhez (PLC-bdl) - keverés idulhat, engedélyezés

= LTO01-4 jel a mixerhez (PLC-bdl) - keverés leall, alacsony szint

= LSAO02-1 Kiegyenlité medence HH szintjel a PLC-¢én keresztiil a
kezeldnek — kiegyenlitd tulfolyas

o Flotalo PLC sajat miikodtetések:
e jel arecirkulacios szivattythoz
jel az uszobiszap kotréhoz
jel a kompresszorbol érkezé levegd engedd/tiltd szelephez
Polielektrolit adagol6 szivattythoz
FeCl3 adagol¢ szivattyuhoz
NaOH adagol6 szivattythoz pH vezérléssel
HCl adagol6 szivattytthoz pH vezérléssel

o Vegyszertarolo tiltasok:
e FeCI3 LL szintjel az adagolo szivattyuhoz (tiltas)
e NaOH LL szintjel az adagol6 szivattyuhoz (tiltas)
e HCI LL szintjel az adagold szivattythoz (tiltas)

o Iszaptarol6 folyamatos szintjelzés a PLC-be
e LTO04-1 - HH Maximum szintjel a kezeldnek — szennyviz feladas
leallitas
e LTO04-1 - H Iszapszivattyu inditas, engedélyezés, vagy szippantas
e LTO04-1— Mixer indulhat szint, engedélyezés
e LTO04-1— LL minimum szint: 04-MX-01 mixer és a 04-P-01
1szapszivattyu tiltasok

11.2.3 A szennyviz-elétisztité berendezés iizemmaodjai

A technologiai egységek gépcsoportjai a fesziiltség ala helyezés utan, AUTO, KEZI,
SZERVIZ tizemmodokba kapcsolhatdk az operatori panelen keresztiil.

AUTO tizemmod

AUTO iizemmodban a technoldgiai egységek oOnalldan, kezel6i beavatkozas nélkiil
tizemelnek.

KEZI iizemmod

Kézi lizemmodban az operatornak lehetdsége van egyes technologiai folyamatok koziil, —
melyek AUTO moédban egymast kovetik — barmelyiket kivéalasztani és a PLC vezérld
egységgel végrehajtatni. A kivalasztott technologiai folyamatot a PLC vezérld mar
onalldan, kezeldi beavatkozas nélkiil hajtja végre.

SZERVIZ tizemmod (MBR technologianal)

A szerviz lizemmod jelszoval védett. Csak megfeleld jogosultsdgu személy, mint pl. a
berendezések szerviz szakembere hasznalhatja.
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12 Altalanos fejezet

A felhasznalt anyagoknak, alkatrészeknek a gyarto altal kiallitott mindségi miibizonylattal
kell rendelkezniiik (MSz EN 10204 / 3.1)

Csovek

A szennyviztisztitd telepen alkalmazott csévezetékek anyaga (W.Nr. 1.4541) mindség
huzott, hosszvarratos korr6zidallo acél csd, a kiils6 munkaknal KPE nyomocsd, KA-PVC
lefolyocsd, KG-PVC csatornacs6. Az eldgyartas, valamint a helyszini szerelés elott
mérésekkel ellendrizni kell az épitési méreteket, a befalazd idomok és egyéb csatlakozasi
pontok megvalosult helyét, és a mért adatok alapjan a szerelési és a gyartasi terveket
korrigalni kell. Csak ezutan kezdhetd meg a szerelési munka!

Az esetlegesen egy késobbi iitemben folytatodod csdszakaszokat vakkarimaval kell lezarni. A
helyszini szerelésnél ellendrizenddk a hegesztési eldirasok és a hegesztett kotések vizsgalatara
vonatkozo6 eldirasok betartasa, valamint a vizsgalt hegesztett kotések kiértékelésére vonatkozo
jegyzOkonyvek. Hegesztési varratok folyamatos ivhegesztéssel késziilnek. Varratmindség: 111.
MSz6442 szerint, élkiképzés: M14204/2 szerint.

Csoidomok

A cséivek R=1,5DN gyari ivek. A csbéledgazasok, hegesztett kivitelben késziilnek. A
cs6idomok a csovekkel azonos anyagbol késziilnek.

Csokotések

A karimas kotések nyomasfokozata altalaban PN10. KO csoveken KO cséperem (DIN2642)
¢s aluminium lazakariméval (csak szaraztérben!) (DIN2646), vagy csOvégre hegesztheté KO
lapos acélkarimaval (DIN2576). A medencetérben a csdvek anyagaval azonos kotdelemekkel.
KPE csovek karimai lazakarimas kotések hegesztett csOperemmel, a PVC csoveké sima
illetve tokos, epoxigyantaval bevont ontdttvas.

Csoatvezetések

A technolodgiai csOvezetékek a miitargyak vasbeton falaiba elhelyezett W.Nr. 1.4571 anyagu
véddcsoveken haladnak keresztiil. A védocsO és haszoncsé kozotti hézagot a csOvel azonos
anyagmindseégli, legalabb 5 mm vastag hegesztett karimaval kell lezarni a vizzel érintkezd
oldalon. A masik oldalon vizzard habarccsal vagy specialis tomit6-ragasztdo anyaggal kell
kitolteni.

Azon csOvezetékeket, melyek a falatvezetések utan az adott miitargyban végzddnek, legalabb
50mm-rel tul kell vezetni, és a falat minden esetben vizzaréan le kell szigetelni a
korrozidvédelem érdekében.

Csotartok

A csovek megfogasara a csotartok vizes térben csak KO, szaraz terekben galvanizalt acél
anyaguak, kész gyartmanyszerkezetek (pl.: HILTI, FISCHER, HALFEN stb.) illetve lehetnek
elére gyartottak. KO csé és galvanizalt acél csotartd parositdsnal a szoritofeliiletre vékony
szigeteld gumi vagy mianyaglemezt kell tenni. A csémegfogasokat, alatdmasztasokat az MSZ
99-65-nek megfelelden kell kivitelezni. Tartokat minden csé toréspontjahoz, hosszabb
egyenes szakaszoknal pedig legfeljebb 2 méterenként tenni kell!
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Hegesztett kotések

Hegesztés elektromos, folyamatos varrattal kell torténjen. A hegesztés technologiai eljarast,
annak eljaras technikai leirasat a kivitelez6 adja az MSZ-EN 15614 szerint, berendezéseinek
rendelkezésre allasa, és szakmunkésainak hegesztési szaktudasa és mindsitése alapjan.
Varratmindségnek MSZ-EN-ISO 3834 szerint, 0,7-es (lll-oszt.) josagi fokkal kell
rendelkeznie. Az ¢lkiképzés az MSZ -EN-ISO 9692 szerint végezenddé el. A hegesztési
varratok ellenérzése szemrevételezéssel ¢és MSZ-EN-ISO 23277 szerint  (15%),
festékpenetracios eljarassal kell torténjen.
CsoOvezetékek hegesztésénél a hegesztéseket csak vizsgazott, bizonyitvannyal €s azonosito
szammal rendelkezd hegeszté végezheti. Hasonldan a hegesztd személyéhez a hasznalt
hegesztogépeknek alkalmazhatosagat hivatalos dokumentumokkal kell igazolni. A
hegesztések készitését végzd személyek ¢€s gépek berendezések adatait a megvaldsitasi
dokumentacidoban meg kell 6rizni, a csdszereld cég altal készitett varrattérképekkel és irdsos-
rajzos hegesztési utasitasokkal egyetemben. A varrattérkép megadja minden egyes varrat
készitdje nevét, az alkalmazott gépek, eszkozok azonositojat, a vonatkozd hegesztési eldiras
jelét, vagy szamat.
Nyomasproba

Az lizemproba soran kell megtartani a csovek, csatlakozd mitargyak, tartalyok, stb.
kitakarits utdni viztartasi probajat teljes vizfeltdltéssel. Ugyelni kell arra, hogy minden
csOszakasz vizzel telt legyen. A feltoltés utan 4 ora elteltével ellendrizni kell a karimas
kotések, hegesztések viztartd képességét nedvszivo anyaggal vald szarazra torléssel.
Amennyiben szivargas 1ép fel és lehetséges a kotések utan igazitasaval kell megsziintetni azt.
Ez utan 4 6ra elteltével Ujra meg kell ismételni az eljarast.
CsOvezetekek nyomdésprobazasa tekintetében a hazai miiszaki eldirdsokat kell betartani.
Szilardsagi és nyomasproba el6tt meg kell tartani a vonatkozd csdszakasz mechanikai
szerelési ellendrzését, ezt jegyzOkonyvezni kell, majd segédkésziilékkel (levegds
kompresszorral) el6 kell allitani a csévezetékben a névleges lizemi nyomadst, amely nyomast a
segédkésziilekkel 12 oran 4t tartani kell. Az eldirt idétartam utan nyomast meg kell sziintetni,
majd ismételten 12 oras névleges lizemi nyomastartas kovetkezik, amelynek megsziintetése és
egy Oranyi pihentetés utan tarthatd6 meg a nyomasproba. A karimas kotéseknél a helyi
kereskedelmi forgalomban beszerezhetd olajalld tomitdanyag hasznéalhato kizardlagosan.
A nyomaspréba nyomasértéke minden esetben megegyezik a vezeték engedélyezési
nyomasaval, amely kisebb, mint a tervezési nyomas, de megegyezik a rendszerben ilizem
kozben el6alld maximalis vészhelyzeti nyomassal és nagyobb, mint az {izemi nyomdas. Az
lizemi nyomds az lizemkoOzben, normal lizemmenet esetén el6allo legnagyobb nyomads,
amelynek elviselésére a csévezeték tartosan alkalmas. A névleges lizemi nyomas kisebb, mint
az lizemi nyomas, amely a kdzeg akadalytalan aramlasa kozben alakul ki a csévezetékben.
Nyomaspréba soran a vizsgalt csOszakaszt szabvanyos moédon mindkét végén lezarjak,
segédberendezéssel létrehozzak az eldirt probanyomadst. A probanyomads elérése utdn a
nyomast létrehozd csovet is lezarjak, majd a probanyomas eldirt idOtartama (altaldban 2 6ra)
alatt regisztraljak a csévezetékben létrehozott nyomast, illetve nyomasesést. Ennek értéke
csOosztalytol fiiggden nem haladhatja meg az 0,2-1,5%-ot. A nyomasproba eredménye és
megbizhatdsdga nagyban fiigg az alkalmazott miiszerektdl (csak hitelesitett nyomas és
Id6méré miiszer hasznalhatd), valamint a kornyezeti koriilményektél pld.: a csdvezeték
héfokvaltozasatol, az id6jarasi viszonyok (pld.: napsiités, szélfuvas) hatasaitol. Szerelés utan a
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szennyviz nyomovezetékén a szereld cégnek el kell végezni és bizonylatoznia a
nyomasprobakat.

13 Munkavédelmi fejezet

crer

azokat a tervezési €s létesitési kovetelményeket, melyeket az 1993. évi XCIIL. sz. torvény,
illetve az 5/1993 /X11.26./ MiM rendelet eldir.

Figyelembe vettiik tovabba a "MI-04-906-86 Munkavédelem, Epitési tervek munkavédelmi
fejezete" tartalmi eldirasait is.

A tervezési dokumentdcid nem allandé6 munkahely l1étesitésének miiszaki megoldasat
tartalmazza, ezért a tervezés soran a létesités, a kivitelezésre és az lizemeltetésre vonatkozo
"az egészséget nem veszélyeztetd ¢€s biztonsagos munkavégzés kovetelményei" targyi
feltételeire vonatkozo érvényes eldirasokat vettiik figyelembe.

Az Mvt. értelmében munkaeszkozoket, gépeket, technologiai berendezéseket forgalomba
hozni, importalni, iizembe helyezni, valamint hasznalatba venni csak abban az esetben szabad,
ha kielégiti az "egészséget nem veszélyeztetd és biztonsdgos munkavégzés" kovetelményeit
¢s ezt a gyartd, kiilfoldrél behozott termék esetében az importdld tanusitja, tanusittatja. A
gépek kezelése a gépkonyv utasitadsainak megfelelden torténik.

A tervdokumentacio “Ideiglenes kezelési utasitds” c. fejezete tartalmazza mindazokat az
eldirasokat, melyek az lizembetartds idején biztonsagi, egészségvédelmi, kornyezetvédelmi
szempontok alkalmazasa miatt sziikségesek.

A 1étesitmény megkozelitése aszfaltuton torténik.

A kivitelezés-szerelés idejére vonatkoz6 részletes munkavédelmi, biztonsagtechnikai,
egészség- és kornyezetvédelmi eldirasokat az érvényes MSZ 04.900-89 Epitéipari munkak
altalanos biztonsagtechnikai kdvetelményei alapjan, illetve az 54/2014. (XI1.5.) BM rendelet,
tovibba az MVSZ-ben rogzitett, illetve az Epitdipari TermelSfolyamatok Technologiai
Eléirasai /EGSZI kiadas / cimii kiadvanysorozat, munkafolyamatoknak megfeleld leirasabol,
végiil mas, mar hivatkozott vonatkozo6 eldirasok betartdsaval, esetenként a felelds miiszaki
vezetonek, a helyszini koriilményeknek, az 1ddjarasi viszonyoknak megfeleléen kell

meghatarozni, €s betartasukrol gondoskodni.

Felhivjuk a kivitelez0 felelés miiszaki vezetdjének figyelmét, az egészséget nem
veszélyeztetd €s biztonsdgos munkavégzés kovetelményeinek részletes dgazati szabalyzati

eloirasainak betartasara.
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14. Prébalizem, lizemeltetés
A szennyviztisztito telep beilizemelését és probaiizemét probaiizemi terv alapjan kell

lefolytatni. A kiviteli tervezés soran részletes probaiizemi tervet kell késziteni a proba iizem

1d6szakara vonatkoz6 ideiglenes kezelési utasitassal egyiitt.

14.1 A prébauzemi terv készitésére vonatkozé technolégiai utasitasok

A technologia beiizemelése csak meghatarozott sorrendben lehetséges a technologiai
egységek szerint meghatarozott probaiizemi idétartammal.

A prébatizem iitemei:

I/1 iitem: A dobszlird és kiegyenlité medence keverés, €és a vegyszeres flotacios
rendszer lizemi probaja

Id6tartam: 2-3 nap

I/2. {item: A dobsziirés, az kiegyenlités ¢és vegyszeres floticids rendszer
belizemelése, beszabalyozasa és visszamérése

Iddtartam: 5-10nap

14.2 Az ideiglenes kezelési utasitas készités technolégiai utasitasai

Az ideiglenes kezelési utasitasban ki kell térni az 0j technologia tényleges probaiizemét
megel6zo allapotra, az épités alatti lizemeltetésére. Erre az idészakra is ki kell jeldlni felelds
probalizem irdnyitot, aki a létesités alatti koriilmények mellett is gondoskodik a meglévd
technologia leghatékonyabb iizemeltetésér6l. Aki biztositani tudja az 1j csatlakozo
csOvezetékek rakotésével jard kivaltasokat. (Ez az iddszak ugyan nem a szigorGian vett
probaiizemhez tartozik, de a probaiizem idején sziikséges attekintd képességli ¢€s
felkésziiltségli iranyitd kozremitkodésére van sziikség ezen iddszak alatt is.

A dobsziirés, kiegyenlités, atemelés ¢€s flotacios tisztitds technologidja gépcsoportos
automatikus ilizem kezelését igényli. A technoldgia kezelése sordn eld kell irni a tejipari
szennyviz tejes emulzidé megbontasdhoz sziikséges optimalis vegyszeradagok beallitasat,
rendszeres visszamérését poharas kisérletek alkalmazasaval. A poharas probanal az optimalis
derités és pelyhesités a flokkulator mintavételi csapjain vett mintakkal ellendrizhetd.

A probaiizem alatt végzendd technologiai mérések, vizsgalatok jellege, gyakorisaga sem
kiilonbozik a meglévd biologiai tisztitas ellendrzésétdl. A probaiizem alatt a 3.3 fejezetben
meghatarozott szennyezoket kell vizsgalni napi gyakorisaggal, amiket az tizemeltetd

laboratoriuma el tud végezni.

A prébaiizem sordn probaiizemi naplot kell vezetni. A probatizem soran a telep beilizemelését
kovetd rendszeres laboratoriumi vizsgalatokon kiviil mindsit6 laboratoriumi vizsgalatok
késziilnek, ami alapjan probaiizemi zardjelentés dokumentalja a probaiizem sikerességét. A
végleges lizemeltetési engedélyt a sikeres probaiizem utan lefolytatott lizembe helyezési

eljarassal lehet megkérni.

Melléklet: AD M1 — 1m: Technolégiai méretezés — elésziirés, flotacié
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